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(g> Schneidvorrichtung 

Eb wird aina SehneildvorrichtunQ zum Aus^uhren von 
Trenn- und/odor Einsctinitten gn eif>er leufenden MaTehal- 

Cbahn (3) b^schneben. Olese Vorrichtung waist «ln« ^nhbat 
QQlageoo SctifieidwalzB (26). eAnon rotier«nd6ii MssMrtra- 
gw (27) mit wonigatans einem zum Schnitt mJt «inflr 
vorgaoabanen Schnoidkraft mtt der Sahnaidwaizo zuaam. 
manitairkaftddn Messor (34) und Mittal zum FOhron d«r 
Matorislbahn (3) zwbchan dar Schneidwslxo und dam 
Moflsartr&gar hindurch euf, rn einam daa Maaaar (34) 
anthaltandan Umf^nQaab^chnitt das MassartrdBord (27) ist 
alM radiole Erwaltarung (38), beispiarswcfae rn Fann emaa 
Riftgsegmants (^9). vorgeMhen, Mesaartragar und Schnaid- 
wa\z» sind so Tuainandsr angaordnat, daft sieh did Andrucfc- 
nscha (41) dar radiafan Erweitarung (30) bei dar Umdrehung 
de3 Meaaartrsgers schon vor dem Auftraf^rt des Motfaera 
auf dar SchnakiwalzenobarKSebo mH arner vorgagabanan 
^ Aniegokraft ao die Sohnaidwalza anlagt 
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Beschreibung 



DE 40 37 269 At 



Die ErHndung bctrifft cine Sdinetdvonrlchtung 
Aujsfijftfen voA Trerm- und/oder ESnschnitcen rn einer 
laufenden Materialbahn, insbesonderc einer PQckmate- 
rialbahA aus Klarsichtfolic Zellglas oder der^Jeicnen filr 
den duOeren Einschlag vqh Zigarettenpa^ungen, mit 
elner drehbar gelagerten Schneidwalze. einem rcUeren- 
den MesscrtrSger mh wenjgstens einem Schmtt mil 
einer vdfgegebenen Schneidkraft mil de/ Schneidwalze 
zusammenwirkenden Me^sfir und MittelA zum Fiihren 
der Materialbahn zwischen der SchneidwalM und dem 
Mcssertr^ger hindurcK 

Eine SchneidVOrrlchtung dieser Art auS der DE 
37 30 810 Al bekannt Diese Vorrichcung trenni von 
einer Delagmaterialbahn Belagbl&ttchen zum Verbin- 
den von Zigarettenst&ben m\i Fllierabscfanitten ab. Sie 
ist auch zum AusfOhren von Cinschnitten in eine Materia 
albahn gedgnet» wozu enisprediend gefoniite Messer 
einzusetzen sind. So kOnnen beispicUweise mil einem 
U-Me»er u-fOrmigc Cinschnitte in eine Babn au$ Klar- 
sichtfotie Oder Zellglas eingebrachi werden. um die 
Onffenden eines mit der Materialbahn verbundenen 
AufreiOstreiren^ auszuschneiden. bevor eniaprechende 
Zuschnitte von der Materiarbahn abgelrenn't werden. 
Solche Zuschnitte biMen z, E die &u0ere Hillle von Zi* 
garettenpackungen, die vermitiels des Aufreiflsireifena 
leichtzudffnenist. 
Bei der bekannten Vorrichtung wifd die gauze jeweils 
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bahn von der radialen Erweiterung des MessertrSgers 
zwischen dem Messerinlger und der Schneidwalze w&h* 
rend de$ Schmttes festgehalien vnd relaliv ztim Mes$er 
fixtert 

Weiterbildungen der Erfindung von selbstSndig erfin- 
derischem Rang sowie vorceilhafte Ausgestallungen 
sind in den Unteran^prttchen en thaken. 

Dadurch. daQ gem^Q der Erfindung die radiale Envei- 
tervingdes Mcssertr&gers nur in cincm das Messcr ent- 
haltenden UmfangsabichnJtt liegC bcrUhrt der Messer- 
trkger die Schneidwalze und die Materialbahn auBcr^ 
halb dieses UmfangsabschniUs nicht, so da0 die Materi- 
albahn frei zwischen dem Messerhalter und der 
Schneidwalze hindurch gef&rdert werden kann. Das 
fUhrt zu einer Enilastung und Entspannung der Mated" 
albahn zwischen den Schnitten. Anspruch 3 enthafi 
MerkmaJe eines Messertragers ebifachen Aufbaus, der 
einen unkomplizierten Austausch von VerschlelOteilen 
erm6glichL Anspruch 4 erm&glicht auf einfache Weise 
das Einteiten einer Vorspannkraft und das Vorspannen 
der Schneidwalze. Mit der Ausgesialcung der Vorrich- 
tung nach Anspruch 5 wird die fOr e^nen sauberen 
Schnitt erfctderGche Schnetdkraft ni zwei Stufen aufge* 
bracbt» Belm Aufcreffen des Messers auf die Oberflflche 
der Schneidwalze wird nur noch ein Teil der Schneid- 
kraft unmittelbar durch das Mcsser eingeleitet. Das 
fuhrt zu einer Gerausehminderung und zur Erhdhung 
der Siandzeit der Messcr. Gleichzeitig wird die Schneid- 
walze schon vor dem eigentiichen Schnitt angetrieben. 



erforderliche Schneidkraft beim AuFtreFfen des Messers 30 Zwischen der Schneidwalze und dem Messertrager wird 



auf der Schneidwalze schlagartig aufgebracht. was mit 
starker GerSuschentwicklung verbuhden ist und einen 
groBen Messerverschlelfi zur Folge haL Insbesandere 
beim Einsatz eines U- Messers zum Erzeugen U-r5rmi- 
ger Einschnitte in der Materialbahn. dessen Kritm- 
mungsradius nicht mit seinem Rugkreisradius Qbereins- 
timmt, ist zur Oew^rleistung eines sauberen Schnlttes 
eine groBe Schneidkraft mit entsprechender GerAuscb- 
entwicklung und grofiem MesservenchleiO erfbrderlich. 



die Folie beim Schnitt flxSert Die hartelasliscbe Ausbil- 
dung der radialen Erweiterung des Messerkfirpers ge- 
peM Anspruch 6 verbessert die DrehmomentUbertra- 
gung von dem Messcrti^cr auf die Schneidwalze und 
33 verhindert auf diese Weise Schlupf. Gleichzetiig gteichi 
die Nachgiebigkeii der radialen Erweitemng des Mes- 
sertriigers Messertoleranzen aus, Mit der Ausfahrung 
des Messers nach Anspruch 7 kOnnen u-fdrmige Ein- 
schnitte in der MateriaJbahn erzeugt werden. Die An- 



Der Erfindung Kegt die Aufgabe zugrunde. eine Vor- 40 ordnung nach Anspruch 8 ermGglicht es. die Griffenden 



riehtung der eingangs beschriebenen Art weiter zu ver 
bessera Insbesondere soUen.die Qeraiuchentwicklung 
und der MesserverschleiB bei derart^en Schncidvor* 
rich lun^en fdr das Einbringen von ihfbrmigen oder son- 
stigen Einschniiien in Packmaterialbahnen herabge- 
scLzt werden. 

Gddst wird diese Aufgabe erfindungsgem^B dadurch. 
daO der Mcsser trSger in einem das Messer emfaaltenden 
Umtangsabschnitt eine radiale Erweiterting mit einer 
eine Andrucknache bildenden auBcren OberflSche auf- 
weist und daD der MessertrSger und die Schneidwalze 
so zuetnander angeordnet sind, dafi sich die Andruckfl^- 
che der radialen Erweiterung bei der Umdrehung des 
Messertragers schon vor dem Aufireffen des Messers 
auf der Schneidwalzenoberfl^che mit einer vorgegebe- 
nen Aniagekraft an die Schneidwalze anlegL AviF diese 
Weise wird ein Teil der erforderlichen Schneidkraft 
durch die radiale Erweiterung schon vor dem Schnitt 
auf die Schneidwalze aufgebracht. so dafl das bekannte 
schlagartige Aufbrtngen der ganzen Schlagkraft enif&If t 
Gleichzeiiig wird das Drehmoment des angeiriebenen 
Messertragers Qber die radiale Erweiterung vor dem 
Schnitt auf die frei drehbar gelageri« Schneidwalze 
Ubenragen. so daO diese schon vor dem Schniti in eine 
im wesenilichen synchrone Drehung ver^etzt wird. Das 
verringert den Schlupf zwischen der Macenaibahn und 
dem Messer wahrend des Schnitt^ so daB ein sauberer 
Schnitt gewahrleistet ist. AuBerdem wird die Material* 



A5 



eines AufreiBstreifens u-formig auszuschneiden, bevor 
die entsprecfaenden Zuschnitte mic einem weiteren Mes* 
ser nacheinander von der Folienbahn abgetrenni wer- 
den. Mit einer Gestaftung des Messers nach dem An* 
spnich 9 wird die erfbrderitcfae Schneidkraft am klein- 
sten und die Standzeit des Messers am tangsten. Der 
Anspruch 10 zeigt ^e AusfQhrung der radialen Erwei^ 
terung des Messeni^ger$»bei der keine groBe Vorspan- 
nung zur Schneidwalze erfcrderlich ist Dennoch ist die 
so DrehmomentOberiragung zur Schneidwalze sicher ge* 
wahrleislet Je nach der Festigkeit der radiaten Erweite^ 
rung kann diese das Me$$er radial Oberragea 

Die Erfindung wird nun anband der 2eichnung naher 
erlSutert^Eszeigen 

Fig. 1 eine Seitenansicht einer Folie nschneld- und Zu- 
fijhreinrichtung mil einer Schneid vorrichtung nach der 
Erfindung in einer schcmatischcn Darstellung, 

Fig. 2 eine Draufsicht auf eine Materialbahn aus Klar- 
sichtfolie mit AufreiBstreifen und 

Fig. 3 ein Ausfflhrungsbeispiel der Schneidvorrich- 
tung nach der Erfindtmg in einer schemafischen Seiten- 
ansicht 

Fig. 1 zergt ein Folienschnetd- und Zufahraggregat 1 
einer im libhgen nicht dargestellten Cellophanierma- 
schine, in. welcher aufeinanderfolgende Packungen 2 
nacheinander in eine KlarsichthuIIe eingeschlagen wer- 
den. Im dargestellten Fall handeK es sich bei den Pak- 
kungen 2 um Zigarettenpackungen, die einen SuBeren 
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FoUeneinschlag erhalcen. 

Von einer in Fig« 1 nicht sezeigien Bobine wird cine 
Haitmaterialbahn 3, beispielsweise eine dltonwandige 
Klarsjchtfcilie. miueb eines Ab2ugsmitiels 4^ das aus Ab- 
zug9watz«n 4a and 4b besteht. abgezogen. Aufeinander- 
folgende FOrderbander 6 und 7> welche die Material- 
bshn 3 an ihren beiden langslaufenden Rtodern mittels 
Sauglufi feathalten, iransportieren die HOllmateri&lbahn 
3 bzw. einen von der HQllmatenalbahn 3 abgetrenmen 
Zuschnitt 3a vor ein ortsfest angeordneies MundstOck 8. 
ZumAbtrennen von HQnmaterialzu5chnitten3a von der 
HQllmatenalbahn 1 ist ein Querschneider 9 mit einer 
rotierenden Messenvalze 11 und einem mil diesem zu- 
sammenwirkenden ortsfe^ten Gegenm«sser 12 vargase- 
hen. Die die HOllmaurialbahn 3 bzw. die Zuschnitte 3a 
fdrdernden vorderen Trume der Saugfdrderb^der 6 
und 7 sirtd mittels in der Z^ichnung nicht dargdScelUer 
Umerdruckkammern mltSaugluft beaufschlagt 

Die abgecrennten HQIImatenalzuschniLie 3a dienen 
zum EinhOllendef Packungen 2» insbesondere von Ziga- 
rettenpackungen. Diese Packungen 2 werden taktweise 
durch einen Parderer, beispiebweise ein umlaufendes 
Pdrderband 13 zugefohrt und mittels einer Hubemrjcln 
tung f 4 in eine EinsioDebene vor das genannte Mund* 



schnities sind entsprechende Schneidmittel 24 vorgese- 
hen, die au5 einer Sdineidwaize 26 und eincm Messer- 
trager27bestehen. 

Das Schneidmittel 24 wird unter Bezugnahme auf die 
Rg. 3 nlher bescbneben. 

Die Schneidwaize 26 ist um eine Welle 28 fr^ dreh- 
bar. Sie besteht avs einem inneren hohizyltndrlschen 
Tragkdrper 29« der von einem gummielastischen Ring- 
kttrper 31 umgeben au Dieser RingkOrper 31 trflgt ei* 
nen zylindris^en Mantel 32 aus etnem harten Werk* 
siofr, der durch eine Messereinwirkung nicht deformler^ 
bar ist 

Der MessertrSlger 27 isi aJs zylindrische Messertrom- 
mel 33 ausgebiidei« die in ihrem ^uOeren Uinfqng wenig* 
stens ein Messer 34 trdgt Die Messertrommel 31 ist 
mittels eincs nicht dargestelJtenAntriebes entsprechend 
dem Maschineniakt angetrieben und rodert in Rich tung 
eines Pfeites 36. Zum Einbringen eines O-fdrmigen Ein- 
schnines 23(Flg« 2) in die Materialbahn 3 weist das Mes* 
20 $er eine entsprechend u-fdrmig verlaufende Schnerd- 
kante auf. Der KrOmmungsradius des Messers ist mit 
Rm be^chnet. 

Um einen sicheren und sauberen U*Einscbnitt zu ge* 
wjlhrletstea mufi da^ Messer mil reiativ hober Schnefd- 
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stock 8 gcbracht Die Hubeinrichtung 14 weist einen in 25 kraft auf die Oberfiache der Scbneidwaize 36 auftreffea 



Preilricfiuing auf- und abbewegbaren Hubieller 16 auf 
der in seiner oberen. in der Zeichnung nut ausgezoge- 
nen Unien dargestcHten Position die Packungen 2 nach- 
etnander In der Ein^toQebene des MundstQcks 6 bereit- 
halL fn seiner unteren, in der Zeichnung mit gestrichel- 
len Linien dargeatellten Position 16a ist der Hubteller 
zur Aufn^hme der nadisien Packung 2 von dem F^rder- 
band 13 bereiL 

Ein EinstoOmittel, betspielsweise in Form eines gerad- 
iinig hin- und herbewegbaren St5Dels 17 stafit tm Ma* . 
schinentakt Jeweils eine Packung 2 durch das Mund* 
stQck 8 hindurch in eine Tasche 18 eines hinter dem 
Mundstuck 8 angeoidneten. im Ma^chinentaki ab$atz- 
welse umlaufenden Taschenfdrderers 1». Der Taschen- 



Eine besonders hohe Schneidkraft ist dann erforderiich. 
wenn der KrOmmungsradtus Rm des Messers 34 vom 
Radius Rip des Flugkreises 17 des Messers ai)weichL Die 
Schneidwaize 26 und der Messer trager 27 sind bei der 
als AusfOhrungsbeispie] dargesteliten Schneidvorrich- 
tung daher so zueinander angeordnet,da0 der Flugkreis 
37 des Messers die Umfangsh'nie der Schneidwaize 
schneideL Das AusmaB dieser Oberschneidung liegt aN 
lerdings nur im Bereich von zchntei MUiimetem. Der 
Flugkreis des Messers Ist die Bahn des radial Sudersten 
Messerpunktes bei der Rotation des Messertrdgers. 
Trifft das Messer nun auf die Obcrflache der Schneid- 
waize auf. so wird deren ^uOerer Mantel 32 gegen die 
RGckstellkraft des elastischen Ringkdrpers zur Achse 



(drderer I* kann nach Art eines sogenannten Revolvers 4« hin ausgelenki. wodurch die durch den Schniti erforder- 



atisgebildet sein, Beim Packungseinschub wird von der 
einzuschlebenden Packung 2 jewetJs ein vor dem Mund- 
stuck 8 befindficher HQIImaterialzuschniti 3a erfaBt, 
welchei* $ich u-fdrmig um die Packung 2. d h. um ihre 
bcMen Breitseiten sowie um Ihre voidiere kldne 
Schmalsdte. legL Die in derTasche 18 befindHche Pak- 
kumg 2 paisiert wfthrend des Umlaufes des Taschenfdr- 
derers 19 mehrere nicht dargestettte Faltroittel, die die 
erforderlKhen Falteinschl^e am HiillmateHalzuschnitt 



[iche Schneidkraft aufgebracht wiriL Erfolgt die Einlei- 
tung dieser Schneidkraft* wie bisher ubtich^ schlagartig 
beim Auftreffen des Messers auf die Schneidwaize. so ist 
das mit einer erheblfchen CerRuschentwicklung verbun* 
den. die um so grOQer ist, je grdOer die aufzubringende 
Schneidkraft ist Gleiehzeitig ist das Messer hohen me- 
chanischen Beiastungen ausgesetzi. die seine Standzeii 
verkOrzen. 

GemiB der Erfindung weist daher der Messerti^ger 



3a um die Packung herum ausfQhren. Die so umhaUten m 27 in dem Umfangsebschnitl, der das Messer 34 enthftlt, 
Packungen 2 gelangen dann zur weiteren Be* bzw, Ver- eine radiate Erweitcrung 38 auf» die im dargestelUen Fall 
arbeitung auf einen nachgeordneten» nicht dargesteliten als am Umfang der Messertrommel 13 angebrachtes 
Abfdrderer. Ringsegment 3^ ausgebiidet ist Die Oberfmdie 41 des 

Zum AufreiOen der Hon Folie vor dem Offnen der Pak- Ringsegmenis 39 bildet eine Andrucknachc. wek^he 
kung 2 sind Oblicberweise sogenannte AufreiBb^dchen 95 schon vor jedem Schnitt mit einer vorgegebenen Ania- 
vorgesehen. Ein Einschnirt im HOJImaterial marklert da- gekraft an der Schneidwaize 26 anliegt Bei hoher aufzu- 
bei das Grlffehde des Bandchens. Fig, 2 zeigt in einer bnngender Schneidkraft besteht das Ringsegment 39 
Draufsichi eine HQIImaterialbahn 3, die zum EinhOllen aus einem harten Material. Seine SuQere Umfangsllnlc 
von Zigareiienpackungen aus Kfarsichtfolle, Zellglas schneidet die Umfangslinie der Schneidwaize 26l Das 
Oder derglelchen besteht Mit der HA II materialbahn 3 ist Ringsegment 39 lenkt den AuDenmantel 32 der Schneid- 



ein AufreiOstreifen 21 verbunden, der das Offnen der 
feriigen Packung erleichtem soli Die Fig. 2 zeigt das 
vordere Ende des HUllmatenalstreifens 3 sowie einen 
abgetrennten Zuschnitt 3a nach dem Abtrcnnen mit 
dem Querschneider 9^ Das Griffende 22 des AufreiB- 
streifeDS 21 ist durch einen u-formigen Einschnlti 23 in 
das nachfolgende vordere Ende der Materialbahn 3 er- 
zeugt Zum Einbringen eines solehen u-fOrmigen Ein- 



walze 26 daher schon vor dem Schniti gegen die RQck- 
steitkraft des elasii&chen Ringkdrpcrs 31 reiativ zur 
Welle 28 aus und spannt die Schneidwaize vor, Beim 
folgenden Auftreffen des Messers 34. das das Ringseg- 
6s ment nur noch geringfUgig radial Oberragt, ist jetzt nur 
noch die Differenz zwischen der bereits aufgebracht en 
Vorspannkraft und der vollen Schneidkraft durch das 
Messer zus^tzlich aufzubrlngen. Das bedeuiet, daB beim 
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Auflreffen des Messer$ 34 fiir cine relativ kleine Rfist- 
auslenkung des AuDenniantels32 nur noch weit weniger 
iCraft schlagartig in die Schnddirommel 26 dngeleitet 
wird. 50 da0 die Qer&usehentwieklung stark reduziert 
wird. Da das Messer weniger belAstet wird. wird seine 
Standzeit wesentHch verl^ngerL Die Antage d«r Ober- 
fiache 41 des Ringsegmenis 39 an der Schneidwal» 26 
vor dem Schnitt bewirkt auBerdem in sehr vorteilhafier 
Weise. daQ die frei drehbar gelagertc Schnefdwalze vor 
deni Schniu durch DrehmomeniUbertragung von dem lo 
MeSsertrSger 27 angeirieben wird und beim Auf treffen 
des Messers bereiL$ mit im wesen (lichen derselben Uni- 
fangsgeschwindigkeii rotierc wie der Messertrdger Die 
Drehmomentubertragung von der Messertrommel 33 
zur Schneidwaize 2$ aber das Ringsegment 39 kann is 
durch Verwendung ehies hanen elasdschen Materials, 
betspielBweise eifies Hartgummis. fOr das Ringsegment 
verbesserl werden. Dabei wird die Materialbahn 3 zwi^ 
schan dem MessertrSlger 27 und der Schneidwaize 26 
sicher gefOhrt und weicgehend ohne Schlupf synchron »> 
bewegt. So ist ein sk:herer und saubcrer Einschnttt bd 
apiimakii Betrfebsbedingungen gewahrleiatet. 

Im HinbGck auf die auTzubringende Schnejdkraft lie- 
gen gQnstigere Bedingungeo vor. wenA der KrOm* 
mungsradius Rm des Messers 34 glelch seinem Fkig- 23 
kreisr^dius Rp isL Darui ist zur Erzielung eines sauberen 
Schnictes nur eine relaiiv geringe Schneidkraf c erforder- 
tich. Au/ ein Vorspannen der SchneidWalze 26 kanit da- 
bei verziditet werden. In dlesem Fail ist es sinnvoll. ein 
Ringsegmem aus einem weichen etastischen Material 
einzuselzea dessen MuBere Oberfiache 41 radial auDer- 
halb des Flugkreises 37 des Messers 34 liegt Da in dle- 
sem Fall das Messer 34 nur mil relativ geringer S^hneid- 
krafi auf die Schneidwaize auftrifft, was entsprechend 
geringere OeriuschbeUstung und weniger Messerver- 
schleiQ verursacht, ist das Einleiien einer grdfieren Vor- 
spannkrart in die Schneidwaize 26 nicht erforderlich. 
Das Ringsegment 39 ienki daher den Aui3enmante] 32 
der Schneidwaize 26 vor dem Auftreffen d» Me$ser$ 
nur weiiig oder gar nicht aus und bewirkl somii keitie 40 
nennenswerte Vorspannung. Oennoch lege sich die 
Oberfladie 41 nut einer Andruckkraft an die Schneid- 
waize 26 an, die ausreicht die Schneidwaize 26 anzutreir 
ben und die Materialbahn 3 bis zum Schniu acher UAd 
ohne Schlupf lu fOhren. 45 

Nach dem Schnitt wird die Schneidvornchtung im 
dargestdlien Ausfuhrungsbeisplel in rwct Stufen wie- 
der entspannc weil sich das Ringsegm^t auch noch 
Gbereinen gewissen Umfangsabschnitt hinter dem Mes- 
ser erstreckt Der darauffolgende Umfangsabschnitt des so 
Messertrigers 27 hat einen so kleinen AuOenradius. dag 
er die Schneidwaize nicht berQhn. A^lhrend dreser Teil 
des Messenrdgerumfangs an der Schneidwaize 26 vor- 
beibewegi wird. wird also auch die Materialbahn freige- 
geben und entspannt Sie wird jetzi frei zwischen Mes- 99 
sertrUgcr und Schneidwaize hindurch bewegL 

Eine Falieneinschlagmaschlne 1 der in Pig. 1 darge* 
siellten Art isc in der DE 38 00432 Al mit mehr Einzel* 
heiten n^her beschrieben. Der Aufbau einer Schneid- 
irammel mit fedemder Schneidflftche geht beispielswei- eo 
se auch aus der DE 37 30 810 A I hervor. Gem^O dem 
hier beschriebenen Ausrohrungsbeispiel isc der AuQen- 
mantel der Schneidwaize 26 insgesamt fedemd gegen 
die Achse der Schneidwaize ausleakbar. Es kann auch 
genUgen. einzelne Schneidn^chenabschnitie fedemd as 
auslenkbar anzuordnen. Dies ist Ia der DE 37 30 8t0 
dargesielk 

In F)g. 3 ist die DifFerenz zwischen dem Radius der 



30 



35 



Andnickflftchc 41 des Ringsegments 39 und dem Flug- 
kreiaraditis Rrder Deutlichkeit halberObertrieben gro0 
dargestellL Auch die Dlfferenzder Radieo Rm ^ts Mes- 
sers 34 und Rf des Flugkreises 37 ist 2U groD dargestellt. 
Tais^hlich hartdeltes sich um Radiusdlfferenzen,die im 
Bercich von Zehmelmiliimetem liegen. 

Paten tansprUche 

1. Schneidvorrichtung zum AusfQhren von Trenn- 
und/oder Eio^chniiien in einer laufcnden MatertaU 
bahn» insbesondere einer Packmaierialbahn aus 
KlarSichtfohe, ZcUglas oder dergleichen, fflr den 
auOeren Einschlag von Zigareuenpackungen» mit 
einer drehbar gelagerten Schneidwaize, einem ro- 
tierenden Messertrilger mit wenigstens einem zum 
Schnitt mit einer vorgegebenen Schneidkraft mjt 
der Schneidwaize zusammenwirkcnden Messer 
und Mittetn zum FOhren der Materialbahn zwi- 
schen der Schneidwaize und dem MessertrSger hin-^ 
durch, dadtivch gekennz^chnet^ da8 der Mesaer- 
trager (27) in ainera da$ Messer (34) enlhaltenden 
Umfangsabschnitt cine radiate Erweiterung (38) 
mil einer eine Andruckn^he bildenden ftuOeren 
Oberflache (41) aufweist und daB der MesserlrSger 
und die Schneidwaize (26) so 2ueiAander aitgeord- 
net sind, daB sich die Andruckfltche der radialen 
Erweiterung (39) bei der Umdrehung des Messer- 
C/agers (27) schon vor dem Auftreffcn des Messers 
auf der Schneklwalzenoberflache mit einer vorgc- 
gebenen Aniagekraft an die Schneidwaize aniegt, 
Z VorrichiuDg nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daO die radiale Ausdehnung des Messer- 
trkgers (27) io dem die radiale Erweiterung (38) 
nicht enthaltenden Umfangsabschnitt kleiner ist als 
der Abstand der Dreh achse des Messertragers (27) 
von der Schneidwalzenoberft^che. 
3. Vorrichtung nach Arupruch I oder 2, dadurch 
gekennzeichnet. daO der Messenr^iger (27) als im 
wesentfichen zylindnsche Messertrommel (33) aus- 
gebitdet ist. welche in einem das Messer (34) enthal- 
tenden Umfangsabschnitt auf ihrer Umfangsflache 
als radiate Erweiterung (38) ein Ringsegment (39) 
tragi, 

4w Vorrichtung oach einem der AnsprOche 1 bis 3, 
dadurch gakennzeicbnet, daB weDigsceDs die mit 
dem Messer (34) behn Schnitt zusaqimenwirkenden 
Umfangsabschnitte des Aufienniantels (32) der 
Schneidwaize (26) gegen eme ROckstellkraft quer- 
axial auslenkbar sind 

5> Vorrichtung nach einern der Anspriiche I bis 4. 
dadurch gekennzeichnet, da6 die radiale Erweite- 
rung (3B) des MessenrEgers (27) aus einem harten 
Material besteht daO das Messer (34) die radiale 
Erweiterung radial um e/nen vorgegebenen kleinen 
Betrag uberragt und daO der Messerlr^ger (27) und 
die Schneidwaize (26) so 2ueinander angeordnei 
sind, daO die Schneidwaize durch die Aniagckrafi 
der radialen Erweiiernng vor dem Aufiieffen des 
Messers (34) gegen den Mes^ertr^ger vorgespannt 
Ist. 

& Vorrichtung nach einem der Anspriichq I bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die radiate Erweite* 
rung (38) des Messertragers (27) aus einem hartela- 
stischen Material bestehL 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet daB das Messer (34) als 
U-Messer mit u-fOrmig verlaufender Schneidkante 
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ausgebildet isL 

8. Vorrichtung nach Ansprueh 7. dadureh getcenn- 
zeichnet, daD das Messer (34) In ciner im wcseniSi- 
Chen senkrechi zur Dreh^hse der Schneidwaize 
(26) verlaufenden. einen mil der Materialbahn (3) 5 
verbundencn AuFreiBstreifen (21) enthaltenden 
Ebene umlayft 

9. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis fl, 
dadureh gekennzeichnet, da6 der Kriimmungsradi- 

u5 (Rm) des U-Messers (34) glaich dem Flugkreisra- 10 
dius (Rr) des Messers ist 

ta Vorrichtung nach Ansproch 9, dadunrh gekenn* 
zeichnet, daB die radiaie Erweitcning (39) des Mes- 
sertrSlgers(27)au6 einem weichelastischen Material 
besteht und den Flugkreis (37) des Messers (34) is 
radial tiberragL 



HieiTu2Seite(n) Zdchnungen 
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